RIFERIMENTI NORMATIVI

e UNI EN 10025-1-2005, “Prodotti laminati a caldo per impieghi strutturali — Parte
1: Condizioni tecniche generali di fornitura”;

e UNI EN 10025-2-2005, “Prodotti laminati a caldo per impieghi strutturali — Parte
2: Condizioni tecniche di fornitura di acciai non legati per impieghi
strutturali”;

e UNI EN 10025-3-2005, “Prodotti laminati a caldo per impieghi strutturali — Parte
3: Condizioni tecniche di fornitura di acciai per impieghi strutturali saldabili
a grano fine allo stato normalizzato/normalizzato laminato™;

e UNI EN 10025-4-2005, “Prodotti laminati a caldo per impieghi strutturali — Parte
4: Condizioni tecniche di fornitura di acciai per impieghi strutturali saldabili
a grano fine ottenuti mediante laminazione termo meccanica’’;

e UNI EN 10025-5-2005, “Prodotti laminati a caldo per impieghi strutturali — Parte
5: Condizioni tecniche di fornitura di acciai per impieghi strutturali con
resistenza migliorata alla corrosione atmosferica’;
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A, LLANALSI CHIM{cA

(o composizone chimoa oeterminata meghante Uanalisi di coloto
aeye essg)e %C‘OM@O{TYIL(,WQA vaLorf del prospetto whw/deadeua worma

[N EN 40025 ]

Prospetto Il - Composizione chimica all'analisi di colata per i prodotti piani e per i prodotti lunghi’)

Gradodi | Sotto- C in % max. 2)3)

Designazione disossida- | gruppo per spessori nominali di Mn Si P S N

zione 4 prodotto in mm % | % % % %
max. max. max. max. max.

Secondo EN | Secondo <16 >16 >409
10027-1 EN <40
ed ECISS 10027-2
IC10

s 185 6 1.0035 a scelta =BS - - ‘ - - - - - -

$235JR 6 1.0037 a scelta BS 0,17 0,20 - 1,40 - 0,045 0,045 0,009

S235JRG1 9 1.0036 FU BS 0,17 0,20 - 1,40 - 0,045 0,045 0,007

S235JRG2 1.0038 FN BS 0,17 0,17 020 1,40 - 0,045 0,045 0,009

$§235J0 1.0114 FN Qs 0,17 0,17 0,17 1,40 - 0,040 0,040 0,009

S235J2G3 1.0116 FF Qs 0,17 0,17 017 1,40 - 0,085 0,035 -

S235J2G4 1.0117 FF Qs 017 0,17 017 140 - 0,035 0,035 -

S275JR 1.0044 FN BS 021 0,21 022 1,50 - 0,045 0,045 0,009

S275J0 1.0143 FN Qs 0,18 0,18 0,187 1,50 - 0,040 0,040 0,009

S275J2G3 1.0144 FF Qs 0,18 0,18 0,187 1,50 - 0,035 0,035 -

S275J2G4 1.0145 FF Qs 0,18 0,18 0,187 1,50 - 0,035 0,035 -

S355JR 1.0045 FN BS 024 0,24 0,24 1,60 0,55 0,045 0,045 0,009

$355J0°) 10553 FN Qs 0,20 0209 | o022 1,60 055 0040 | 0040 | 0009

$355J2G3 8 1.0570 FF Qs 020 0,209 022 1,60 0,55 003 | 0035 .

$355J2G4 8 1.0577 FF Qs 0,20 0,209 022 1,60 0,55 0,035 0,035 -

S355K2G38 | 10595 FF Qs 020 0209 | o022 1,60 055 0035 | 0035 -

$355K2G4 &) 1.0596 FF @s | 020 0,209 022 1,60 055 0035 | 0035 -

E 295 1.0050 FN BS - - - - - 0,045 0,045 0,009

E335 1.0060 FN BS - - - - - 0,045 0,045 0,009

| E360 1 10070 | FN BS - - - - 1 - | 0046 | 0045 | 0000

1) Vedere7.3.

2) E consentito superare i valori prescritti a condizione che per ciascun aumento dello 0,001% di N il tenore massimo di P venga ridotto dello
0,005%; il tenore di N all'analisi di colata, tuttavia, non deve essere maggiore dello 0,012%.

3) Il valore massimo relativo all'azoto non trova applicazione se la composizione chimica comporta un tenore minimo di Al totale dello 0,020%
oppure se sono presenti in quantita sufficiente altri elementi che fissino I'azoto. Gli elementi che fissano I'azoto devono essere indicati nel
documento di controllo.

4) BS = acciaio di base; QS = acciaio di qualita.

5) Peri profilati con uno spessore nominale > 100 mm: tenore di C secondo accordo. Opzione 25.

6) Disponibile soltanto in spessori nominali <25 mm.

7) Per spessori nominali > 150 mm: C = 0,20% max.

8) Vedere7.3.32e7.3.33.

9) Per spessori nominali > 30 mm e per i tipi idonei alla formatura a freddo su rulli (vedere 7.5.3.2): C = 0,22% max.
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Prospetto Il - Composizione chimica all'analisi su prodotto, sulla base del prospetto II1)

Gradodi | Sotto- Cin % max. \ 2)3)

Designazione disossida-| gruppo per spessori nominali di Mn Si P | S N

Zione 4) prodotto in mm % % % % %

SecondoEN | Secondo <16 >16 >409) ‘
10027-1 EN <40
ed ECISS 10027-2
IC 10

S 185 6 1.0035 ascelta BS - = = , - = . _
S235JR © 1.0037 a scelta BS 021 025 - 1,50 = 0055 | 0055 | 0011
S235JRG1 6 1.0036 FU BS 021 025 - 1,50 - 0,055 0055 | 0,009
S235JRG2 1.0038 FN BS 019 019 023 1,50 . 0055 | 0055 | 0011
$235J0 1.0114 FN Qs 0,19 0,19 0,19 1,50 - 0,050 0,050 0,011

S23502G3 10116 FF Qs 0,19 019 019 150 2 0045 | 0045 £

S235.2G4 1.0117 FF Qs 0,19 019 019 150 - 0045 = 0045 -
S275JR 1.0044 FN BS 024 024 025 1,60 - 0,055 0,055 0,011
S275J0 1.0143 FN Qs 0,21 0,21 0,21 7 1,60 - 0,050 0,050 0,011

S275J2G3 1.0144 FF Qs 021 | o021 0217 | 160 - 0045 | 0045 -

S275J2G4 1.0145 FF Qs 0,21 0,21 0 217) 1,60 - 0,045 0,045 -
S355JR 1.0045 FN BS 027 027 027 1,70 0,60 0,055 0,055 0,011
$355J0 8 1.0553 FN Qs 023 0,23 9) 024 1,70 0,60 0,050 0,050 0,011

S$355J2G3 8 1.0570 FF Qs 023 0,239 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045 -

$355J2G4 8) 1.0577 FF Qs 023 0,23 9) 024 1,70 0,60 0,045 0,045 -

$355K2G3 & 1.0595 FP Qs 023 023 9) 024 1,70 0,60 0,045 0,045 -

SassKoca® | 10596 FF as 023 0239 | 02 170 | 080 | 0045 0045 -
7.23 For determining the carbon equivalent value the following IIW (International Institute for

Welding) formula shall be used:

Mn Cr+Mo+V Ni+ Cu

6 5 15

The content of the elements in the carbon equivalent value formula shall be reported in
the inspection document.

CEV=C+

table 5 Maximum CEV based on the ladle analysis®
Designation Method of Maximum CEV in % for nominal product thickness in mm

According EN 10027-1 | According EN 10027-2 |  9eeXidation

ceording -1 | According : b <30 >30 >40 >150 >250

and CR 10260 <40 <150 <250 <400

S235JR 1.0038 FN 0,35 0,35 0,38 0,40
$235J0 1.0114 FN 0,35 0,35 0,38 0,40 -
S235J2 1.0117 FF 0,35 0,35 0,38 0,40 040
S275JR 1.0044 FN 0,40 0,40 0,42 044
§275J0 1.0143 FN 0,40 0,40 0,42 0,44 -
§275J2 1.0145 FF 0,40 0,40 0,42 0,44 044
S355JR 1.0045 FN 0,45 047 0,47 0,499
$355J0 1.0553 FN 0,45 047 0,47 0,499 -
§355J2 1.0577 FF 0,45 047 0,47 0,49°) 0,49
S355K2 1.0596 FF 0,45 047 0,47 0,499 0,49
S450J09 1.0590 FF 0,47 049 0,49 - -
a) For the optional increase of elements which influence the CEV see 7.2.4 and 7.2.5.
b) FN = rimming steels not permitted; FF = fully killed steel (see 6.2.2).
c) For long products a maximum CEV of 0,54 applies.
d) Applicable for long products only.
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Elonenzonal,

tipica relazione tensione—deformazione
(o—¢) per acciai da carpenteria

snervamento superiore ed inferiore
per acciai da carpenteria

Posizione dei saggi e delle provette (vedere EURONORM 18)

I\{\ dj ‘ Vengono considerate le seguenti tre categorie di prodotti:
]
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Table 1 — Brinell hardness  tensile strength conversion

Uimit values of the scatter band (95 % confidence imit)

oell | Minimum | Maximam Srnetl | Minimum T Maximum H
——. \ tnu’l‘om-::-\'lﬁ [ :-u’:‘ -’«::»'m nardness | muz ‘-::-w unu’-l: .-::»'m v
HBS or HEW Nm2D | Nmem2® WBS or HBW | N/mm2 D) Nimem2 1 N\
o P ) 286 %0 1080 <7
%0 m0 “0 200 | a0 1080 <
o 20 0 2 | 0 1000
100 30 10 0 910 1110
0w =0 20 n | 980 1150
m 0 5% w | ) [ 1180
w = . = 1o | 120 Figure 1 — Principle of the test
1w = ) 0 100 | 12%0
125 n 5% 50 1000 | 12%0
120 0 0 360 1120 ‘\ 1320
16 w0 o0 m 1180 130
10 a0 610 80 1200 1400 EXAMPLE Convex sphere, D =10 mm
" | o0 0 390 1240 | 140
150 | “ 640 00 120 140
195 | 0 660 410 1310 1510
w | o o0 @ 130 1680 Test force, / — 98,07 N
w | @ 0 a0 13% 1500
m 500 00 440 | 1490 16%
ms | 510 ™m 450 1 140 1670 . . o
w | 0 0 " 1610 1710 Mean diagonal of indentation, ¢ = 0,150 mm
85 540 0 m 1660 17%
19 0 260 w | 1690 1780
195 520 ™m 50 1630 180 =
200 0 0 w 1680 1890 i 0,150 0.015
208 00 900 510 1720 1920 \
210 60 80 = 1760 1960 D 10
28 60 } 80 5 1800 2000
20 60 850 50 1800 2080
2 | o o’ %0 18% 200 98.07
P 80 80 “ 19400 210 . "
2 %0 ‘ 900 s 1% 210 Vickers hardness 0,189 1 824 HV 10
240 70 910 ) 200 22% 0.15
| ( )
205 70 i 90 w0 200 220
20 ‘ 70 | 960 o0 2120 2220
26 %0 %60 610 260 | 2380
260 70 [ 960 0 2210 | 2410
5 790 90 0 2200 2400
m | 810 1010 o0 2310 2010
m | &0 100 o0 2350 | 255
20 80 1040 -
L | 1 N/men? "
NOTE — The tenste sirength values obtained by canversion can
uncer no crcumstances replace the vaiues specified i product
wiandards and their Use doss not obviste the need to carry out the
tensie test,




