% Uaccouo Puo eSsele guenuio
Ndi paco de alin compon

@Oobﬁo sione. allo  stafo 220
m um&fz%r gﬂopogﬁ\av diters:  Cicu ot 1Qvoa2iag
ser alfensre | prodottt (awrady dello. cargentera

(& COROTOUTNCHE ROTTO2OA0UL Dei Ro0oTl 1N
Aepond i Ploesst M lvoLo2auw.

Lo s & qello
Md'a,léur;rgjw Z Couf
Carotfensticite meCec
a/,{’/mfa{e?oprw‘do
—» T prodoth in awiaio gossoun esere oifenutt i diverst ma

PROCOSTO Dt foemdzion
PR, COMPLLSSIONE. o TROZAC

PR 1 FoRMQZEONL
S HeSsione ¢ TaGuoO

Ly 0w i lingoth oh clewenti prismation oz
a elevata. (drca. 80-4200 C) 1L
L materale plastco e attraverso 2 ruld Contr
dherere oo sezont trasversali richiesta

L‘> :'Dfoofobﬁ laminan a CQLO[O:
- Teai WE
- TRavi He J" q?fOO(Oﬁ;' M QIoelion QO
- T¢Paui  UPN




L) COUKTTE UL PleGaRe G TCMMECEOTUIA GMzZaeyTe
Somnu amigge [ spessae conternwto emtro dlcomn e :
Fno ap omernege demeyd] Con Sezioum TEqGaRPsau @

" L rotolo ol lamiera viene srotoloto passaundlo atfravers
che imprmono wa oetormazont  permaliente

—=» Precola in
X FRoAU TURALA

(1) in oMrermotva alla lomrazone . comtin, St fgm e
dec fogli di lamiera. meoliaute @LSSO-PreCaTRi

V4 & @ degls M&:Zﬁ Z&ofu
o AT s
~ '\j i [AM[@ZZLOL‘

| — prof-li di spessore {

T L — 5| = w20 R SO

il
O CoL FPLSSO -PIOGOTRACE.
DI &Ml SOGOMON




—> (L ComPORTAMLVIO Denl. STRUT
L QUIURT O Capad 1A YOTanTe
mPenpL O VoTR aNcHL S f
DOAUO. Peesemnzo D inRRRA (L

sono dowte o Tensiomd sipve e alla non omoceneo
delle CoOlaTOLSTICHE. Meccam Crl. lngo lo sezione trasve
col& wo  STOT0 TUNSIoNaUL. QUTDLRUIUBLOT0 [,;ZEJ‘O ai
¢ Assocato a. DerOEMOZ10u4 PLASTICHE noA el

—> L@e,wp‘o: imMpedezom MECCOMUCHE. DL o0 PO 0 LAMInaTO 4 CaLDo
@) elemento Luito car te

j A ) . l\--!—'—!\ ah G lamina-zond. i

| | A ;"8 NG (b)) awiene i processo ol v

\ J u | | aubionte , i guale o

" Q) g ) della se2one Ma (v

@ trazione @compress,(jne QU/OJ{'MO&C@I’H, S Vo4

[—b q(/md« e porft + este

©) L taffreddamento della. porte esterna MO queitLo Z lped

& caupletolo ma lo. parte inferna, P questo mohuo nase

z ancora. calda ool di TeumSion ¢Quil
L) | | ML in figuo,

gb ST ) AMITOTC N ol - STato > 2Z100L Nl

Sow0 aulota gl stess ~ pLoesSarigmunte #land

M3 Vomgono ‘addolcti” Complessont nella 2o

) udo si raffrecda. anche 0. parte inferna. il fenomeno s 1
szaparw nterna tewole ad accoriarsy me. & mpedito da&a@aﬁiﬂ

LD%MA‘@L rafireclolamendto amento :
- A Pobre ureina ¢ O 0. TolZe D TPaZone.
— O falre eserna. de ‘Dlanca con Folze p ComPLeSsole

}L> qu&‘ GLQBOIMEMTE. (0 STaTO TeNSIonoIL +HQ 21 SUToUTe
Mo LocalLmenre. (qm.r%e, nferma. o @rhcz @fama,) S HAMWMO DU
Lue -ATOTONSIOMU e Sond  QAUIUGRATE NeUd Seiont. Ma.



Me ot PLLOTUO 0 STOMRAGEO VemGEonN0 LTI . (al0
DL MATEEUML N PoSSIMITO. Dl 2ome. D1 Pieca

PROFILI FORMATI A FREDDO

: Colodondondnddddanddadodadaddadoddadadadond ',/

111111111111111111111

f,.f, (Nmmi2) [b]
SO0T T TTT T TT T I T T 1T
i \ ) i
T S
l 1 it i3
N L 9 '
4004 i . [
| s 1 c‘ t
\ \ \ / 4 / 1
\\ I B l' g LW ROTTURA Z
3504 | S==af At [ ) N
. “TVERGINE
Y
300+
] SNERVAMENTO
250 VERGINE

VML 201 ™ Piech S +HO A DefobMaziont. PosTila Les Duo.
coe. el Plopuppe L. PieaHe Viend suelOTO. A TeASONL D) Sviekl
FANO oD g vale L CamMpPo NCRUDUATE., i COlls SPONDUNZO. D |
NECESSOLIO. Rl Colfeaule 1A FORMA VoWTO. S SopiCo. ¢ A Ol
DLFORIMOADONL RSADU  Tyr WD MO 2EFOEMGAONL. RELIMQ NN

L MauTCyuMevalD Deuo SeZaonl. TaS e sall. Lo

: N
'/\
ol I g R Problema ¢ nu TROM con e
i1 | g’ - la Teusiont -
F‘( [ / aunn (A Jum
| /
|' /
.4 ZAN Ey "



MP22Fe210A1  GPOMETUCHE = vasiaziani o £orna

[’> POSSONO  £SLre

RSP0 quQ (020 Gedy

— TIPO TRPOSWRL relahavente alla Sczone retia

> py

pofile lauwnott olipepolono olal oluc
olei ol Sbozzodori olel treno o lamind Zone ¢
wariaziom ol spessore nelle garti che coS v,
trasversale oi ut profilo lamuinato

— TIY0 |ONGTUDA MALC quwww(o riguarolano Lasse del
K IMPLLELAON GLOMLTUCHS . TROSVLRSAU '

(vedere anche punti 2,3.1.2 e 4)

Norma italiana Settembre 197
Prodotti finiti di acciaio laminati a caldo
UNSIDER Travi IPE ad ali strette parallele® UNI Designazione
. - abbreviata*
Dimensioni e tolleranze 5398 » | = 3
Hot rolled steel finished products - Parallel narrow-flanged IPE beams - Dimensions and tolerances
IPE 80 80 46 38 5.2
La presente norma concorda parzialmente con le EURONORM 19 e 44 (vedere chiarimenti). IPE 100 100 55 41 57
IPE 120 120 64 a4 6,3
Dimensioni in mm IPE 140 140 73 47 69
y IPE 160 160 82 50 74
1. Dimensioni ; IPE 180 180 91 53 8,0
b IPE 200 200 100 56 85 1
| IPE 220 220 110 59 9,2 1
| wE200 [260 | 120| 62| 98] 1
IPE 270 270 135 66 10,2 1
> IPE 300 300 | 150 | 71| w07}
a IPE 330 330 160 75 ns 1
IPE 360 360 170 80 127 1
< IPE 400 400 180 86 | 135 2
IPE 450 450 190 84 | 146 2
IPE 500 500 200 10,2 16,0 2
IPE 550 550 210 | 11,1 | 172 b
£ IPE 600 600 220 12,0 19,0 2
! * La sigla IPE sta ad indicare: | = trave ad |, P =
Y ** La massa lineica & calcolata in base alle dimens
*** Tali dati sono ricavati in base alle dimensioni nc
Esempio di designazione di una trave IPE ad ali strette parallele di acciaio laminata a caldo, avente h = 200 mm:
IPE 200 UNI 5398 v Per le ela 1 dei p 9

Tolleranze di forma e

Tolleranza di perpendice
La tolleranza di perpenc

=
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3. Tolleranze

341. Tolleranze dimensionali

Tolleranza di simmetria
La tolleranza di simmelr

3.1.1. Le tolleranze sulle dimensioni delle sezioni dei profilati IPE ad ali strette parallele sono indicate nel prospetto se-

guente.
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Tolleranza di rettilineita longitudinale dell’anima (centinatura)

La tolleranza di rettilineita longitudinale dell'anima q (vedere figura) € la tolleranza di rettilineita
trave nel piano dell'anima e deve essere misurata in questo piano e su tutta la lunghezza L del p!
La tolleranza di rettilineita q deve soddisfare le limitazioni seguenti:

\ — per h < 360 q = 0,001
’ 'Qj — per h > 360 q = 0,001 (
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